PREZENTACIA

OCHRANNE PROSTRIEDKY

(D BODY

Auto Refinishing Products

650 Underbody

Ochrana podvozku

Popis vyrobku: <, g oy Pofetks
| ~ Material na ochranu podvozku so zvukovou izolaciou / Cislo vyrobku Farba  Velkost v karténe

tesniacimi vlastnostami a optimalnou schopnostou krytia.

q P - 0n 0 - n 650.00.1000.1 Biela 1Kg 6
Ma vynikajucu prilnavost a je vhodny pre vonkajsie spodné a
s'::.'_',:.".': vnutorné Casti karosérie. Je pripraveny na pouZitie, nanasa 650.02.0000.1 Cierna 1Kg 6
sa so Specidlnou striekacou pistolou (Body UBS) pri tlaku 50.07.0000.1 Zeds 1Kg 6 Y 4
BOdy 5-6 bar (jemny povrch ziskame skratenou tryskou, zatial ¢o S E R I A
dlha tryska zanechava hruby povrch). Material rychlo schne,
650 je Struktlrovany a zostava pruzny. Po zaschnuti je lahko

prelakovatelny 2K farbami / metalizami. Pred akymkolvek
vrchnym naterom sa doporucuje pouzit PLASTOFIX (# 340).

e, e

631 Light Multi Filler
vynikajuca pril’navost’ na vsetky
typy zinkovych povrchov

{ _om

-

Nanasanie vyrobku:

V& 2 S % M

2-3min 4-5mm 5-10min Plastofix 5-10min Syntetické farby 1-2h/23°C 2004/42/11B

&

HE poDY

PFROLIMNE

5- 6 bar /23°C 1,3-1,5mm /23°C 2K Akrylové farby (e) (840)520
1x=10- 15 pm Metalizy
640 Wax 635 5:1 HS Filling Primer _ PROLIME
Ochranny vosk do dutin - B
634 4:1 HS Filling Primer Ody
Popis vyrobku: . - z ue movy
Y Specialny material - vosk do dutin s antikoréznym t¢inkom Cislo vyrobku  Farba Velkost * 0. 650
. a zvukovou izolaciou. Aplikuje sa do vSetkych uzavretych T BOdy
v ’ Y ’ mavo 4
— Casti (dvere, kapota a podvozky) a vonkc::lJSICh_ spodny,ch 640.09.0000.1 Aot L 6 L 697 T ——
FROLINE Casti vozidla. Prenikd lahko a je odolny voci vysokym VY R o B Kov e
B ] teplotdm. Doporuduje sa pouZivat aZ po naneseni farby. b — | Paingable
6 ay Rychlo schne a nanasa sa Specialnou striekacou pistolou =4 —=| n monY :
’ FROLINE

@ pri tlaku 5-6 bar.

hr——

Nanasanie vyrobku:

I & 5

2 -3 min 5- 6 bar 2004/42/11B
(e) (840)650

Maskovacia paska 60°C
Hneda

Popis vyrobku:

Samolepiaca vodotesnd maskovacia paska na baze
impregnovaného tenkého krepového papiera. Odolna voci
vonkajsim vplyvom ako st napr. rozptstadla. Odolna proti
vysokym teplotam aZ do 60 °C. Po pouZiti sa lahko odstrafiuje,
nezanechava zvysky lepidla.

Cislo vyrobku Farba Pﬁs(:ttél:,sev
020.03.0001.1 Hneda 48
020.03.0001.2 Hneda 36
020.03.0000.9 Hneda 24
020.03.0001.0 Hneda 24
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Kompletna premiova PROLINE séria

699 2:1 HS Clear Coat SR

691 2:1 UHS Clear Coat SR

Maskovacia paska 60°C Hneda

650 Stone Chip

OBSAH

TMELY

617 Nano Fiber
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631 Light Multi Filler

VYROVNAVACIE LATKY
680 1K Filling Primer

634 4:1 HS Filling Primer

635 5:1 HS Filling Primer
LAKY

697 2:1 HS Clear Coat SR

699 2:1 HS Clear Coat SR

691 2:1 UHS Clear Coat SR
OCHRANNE PROSTRIEDKY
640 Cavity Wax Protection
650 Stone Chip Protection

MASKOVACIE PASKY 60°C




TMELY

617 Nano Fiber

2K Polyesterovy tmel so sklenym viaknom

Popis vyrobku:

VYROVNAVACIE LATKY

634 4:1 Vyrovnavacia latka

2K Plniaca vyrovnavacia latka

VYROVNAVACIE LATKY

680 Primer

1K Zakladna naterova latka

Popis vyrobku:

LAKY

699 SR Clear HS
2:1 Lak odony oderu (SR)

P oy PoCetks Popis vyrobku: = : Potetks e ey PoCetks Popis vyrobku: L, . Poet ks
2L E°l¥e5te"°"¥l‘m?‘ =9 Sk‘e”Ym,Vls::”g"] i) Cislovyrobku ~ Farba  Velkost y kartone HB BODY PROLINE séria 6 - BODY 634 je vysokokvalitn EAOWIELE R VLSS ope Rychloschniica 1K zakladnanéterova létkavhodna Cislovjrobku  Farba  Velkost' ;10 699 SR Proline je 2K HS akrylovy Cislovjrobku  Farba  Velkost yrcne
prekrytie a vyplnenie nerovnosti. Vhodny aj X krylatova 2K tvacia latk Eor pre vSetky druhy naterovych farieb (syntetické - riehladny lak. Jeho stabilny vysoky lesk

) . PO 617.06.0000.0 Zelen 500gr 24 akrylatova 2K vyrovnavacia latka, urcena pre opravy 4,07 1 Eadd l ; - : p 680.07.0000.1 Seda 800ml 6 L R AL b 699.00.0000.1 - L 6
pre }[ﬂde:e SITO;?dO\l{aPTIZCh plo<’:h.. Lahko sa e o " - r.m_;-._'r:: karosérie a pre vieobecné automobilové opravy. MieZa sa 634.07.0000. vSeda 800m 6 2K alebo metalizy). Mus byt aplikovana v tenkych vynikajica zlievatelnost a schnutie, robia Seeeees
nanasa, schne rychlo alahko sa bru5|§ brisnym .06.0000. elend g B v pomere 4:1 s tu¥idlom 625, ma vynikajlice mechanické 634.02.0000.1 Came 800ml 6 vrstva,ch,a iba na vyb_ru,senych obla;tlachA.VMoze‘ tento lak_vho’dnym pre bﬁdove’aj upvlpg 699.00.0000.5 - 5L 4
papierom P80-P120. Vysledkom je vysoko 617.06.0000.2 Zelend 1800gr 6 ﬂ-dy vlastnosti a chemick odolnost. Vynikajicu pritnavost na - sa brusit po 10-30 mlngtach schnutia. M6Ze byt automobilové opravy. MoZe byt pouZity B}
odolny a pruzny povrch < isend . : 634.01.0000.1 Biela 800m 6 zriedeny 25 -50% s riedidlom BODY Acryl (# 740 2:1v kombindcii s tuidl 720.00.0000.0 500m 6
EIRIEZIVID c |634 vietky kovy a nebrisené kataforézne OEM diely (E-COAT), — Y [ Y [SEEE 28R LEHIEED & WG
::."_ o vEetky plastové diely, a to bez pouZitia dalZieho vyrobku. 634.07.0000.3 Eeda 251 3 NORMAL - # 741 SLOW). BOPY 7?0/722/727/72]. Vz.hlador‘n k J(léhO 722.00.0000.0 - 500ml 6
Kvoli jeho vynikajtcim plniacim vlastnostiam, je garantované $25.00.0003.0 - 200mLl 6 ;Z:tﬁéﬁ:;;gmfe;négﬁ \llaal::\tnj(e)?;;tz 721.00.0000.0 - 500ml 6
Nanasanie vyrobku: efektivne nanasanie v kombinacii s kratkou dobou susenia; ! _ e e
pouZiva sa tieZ na metédu - mokré do mokrého. 625.00.0000.1 - 625ml 6 \:cerOb%k ek'onom|'ck();'oc\|/lela \:iyhoqniJSI. 720.00.0000.3 - 2.5L 4
o+ Iz * Aplikagné tipy ridanim: riedidia dostanneme 722.00.0000.3 = 2,51 4
j ;: N vynikajucu zlievatelnost.
AN =) | e o Nt AT Bez pouZitia riedidla méZeme zopakovat
100 dielov tmelu 20-30min/23°C  5-8min P80 - P120 2004/62/1IB Nanasanie vyrobku: LA SIS e (e A DI LIS OEM povrch “pomarancovej kéry”.
2-3 diely tu¥idla (b) (250) 240
o e e d
Spracovatelnost 4 min / 23°C m S 2 2 2 “ - & Q ) 1 B5Z e enf] o
- a a Nanasanie vyrobku:
. |2e 34| % % t(t Q > :|I| 3
: E R — [ ] | | | T — |
LT S
4 diely 634 Primer 15-20% CUP4/23°C  15-1,8mm HVLP 5-10min 120 - 150um 5-8min PA00-P500  P600-P1000  2004/42/IIB 2 diely 680 CUP4/23°C  15-18mm HVLP 5-10min/ 80 - 120um 3-5min P320-P500  P600-P1000  Synteticke farby / 2K farby / 15-16 h 21 2
1 diel 625 tugidla Riedidla 740 DIN 53211 15-2bar 15-17mm /23°C 1h/23°C (©) (540) 490 1dielBODY 740 DIN 53211 3-4bar 1,5-1,7mm ¢ 30 min /23°C BC riedidlove / :III : :
- _ _ _ . o Riedidlo normélne 2x =80 - 120um 2 bar 10 min / 60 - 65°C BC vodourieditelné o
Acryl Normal 2x=120-150pm  15-2bar 20 - 30 min / 60°C KLY
.. 2 diely 699 SR 0-15% Riedidla Cup 4/23°C 1,3-1,4mm HVLP1,2-1,3mm  8-12min/23°C 12-14h/23°C 8-12min 2004/42/1IB
611 Multi Filler e L 1 diel tuzidla 722 ACRYL 740 DIN 53211 3-4bar 2bar 15 - 20 min / 60°C 60 - 70cm (e) (840)560
X Pouzitie vyrobku s 25 % (4:1) riedidla: Spracovatelnost> 4 h (Normalne) 2x="50 - 60 pm 30 min / 60°C with H 721
2K POIyeSterOVy tmel or 1 diel tuZidla 720 741 (Pomalé)
P - ” s () Spracovatelnost> 7 h L.
635 5:1 Vyrovnavacia latka 60-80 /T 212 s >3 or 1 diel tuidla 721 Pomarancova Zlievatelnost 1-2 X M
Popis vyrobku: .. . . Potetks . , . , ;lIl NNAETE z pri teplote> 35°C Teplota strulétil;[;\ 1-2 diely Ciastoena Uplna oprava
Dvojzlozkov] polyesterovy multi tmel vhodny na Cislovyrobku  Farba  Velkost [pceiX® 2K Plniaca vyrovnavacia latka AT = — Spracovatelnost> 7 h - -
" ; A PO 4 diely 680 CUP4/23°C 1,8mm HVLP 1,7 mm 8-10min/ 80 - 120pm 3-5min P320 - P500 P600 - P1000  Syntetické farby / 2K farby /
vsgtky S dr.eV?ne povrchy. M.a Vymka]l{ce 611.03.0000.1 BéZova 900gr 12 Popis vyrobkw . 1 diel BODY 740 DIN 53211 3-4bar 2 bar 23°C 30 min/23°C BC riedidlové / (c) (540)534 <15°C 15m'i]r31260°c 72%;:?:;65;@?0 +m1a5x1 §‘Vn/761£,/c741 +2rgax_1 5;“6/0075;((:]
plniace schopnosti, (ahko sa rozotiera vytvara o . - Cislo vyrobku Farba  Velkost Tocetks Riedidlo normalne 2x=80-120ym  2x=80 - 120ym 10 min/ 60 - 65°C BC vodourieditelné [rL .
hladky povrch. Lahko sa nana3a a velmi lahko 611.03.0000.2 BéZova 1800gr 6 : HkB BIOEY ?RZ(IJ(LINE SIS 6 - B?Dt\li 635 le vy’sokokvalltna v karténe s m 7;%?“??;2?2? 7§§BmEX1?n5/°ﬂ/ié}.fr 15792{3&0/7“
sa brusi za sucha brisnym papierom P80-P120. SINPIENDIE) 28 WMENETDR)  [BIAE], WEEE) I @pIEry) . =i 15min/60°C raxioie PRSI || RS
:':,m karosérie a pre vieobecné automobilové opravy. Mieda sa v 635.07.0000.1 s 800ml ¢ (et (oIS omiec
omere 5:1 s tuZidlom 635, ma vynikajice mechanické 635.02.0000.1 Cierna 800ml 6 722 15%740/741 722 15%741
pl tnosti a chemickii odolnost Vvy i 2 " ¢ L A KY 25-35°C - T20maxISHTUOTAT | T20smax STAT s
vlastnosti a chemicku odolnost. Vynikajdcu prilnavost na 635.01.0000.1 Biela 800ml 6 15 - 20min/60°C 15 - 20min/60°C
vSetky kovy a nebrisené kataforézne OEM diely (E-COAT), —— S -
A& i 7 . v JOrT v 1w , - +max or +max or
Nanasanie vyrobku: v3etky plastové diely, a to bez poufitia dal3ieho vyrobku. 635.00.0004.0 160ml 6 697 SR Clear HS >35°C | 7204max] 5“%71;1 720+max1_50%7l:1 el smaxi5%741
= = Kvali jeho vynikajucim plniacim vlastnostiam, je garantované ) 15 - 20min/60°C 15 - 20min/60°C 30min/60°C
O s % j . efektivne nanaSanie v kombindcii s kratkou dobou su&enia; 2:1 Lak odolny oderu (SR)
<) | | — ™ pouZziva sa tiez na metddu - mokré do mokrého.
- ) ” * Aplikacné tipy Popis vyrobku:
100 dielov tmelu 20-30min/23°C 5-8min P80 - P120 2004/42/11B - . . " »  Pocetks
2-3 diely tuzidla (b) (250) 245 697 HS Clear Coat je kristalovo Cisty, s vysokym Cislo vyrobku Farba  Velkost v karténe 691 SR ClI UHS
Spracovatelnost 4 min / 23°C PR . leskom, bezfarebny lak znasho 2K - Acryl - ¢ ear
Nanasanie vyrobku: eskom, bezfarebny lak znasho cryl- systému. .
HEB BoODY Vzhladom k jeho vynikajlcej zlievatelnosti a LAY - e . 2:1 Lak odolny oderu (SR)
|£| ‘_@ Us % % /T XT 2 $ FROLIME vysokému lesku je tento vyrobok vhodny pre vietky 620.00.0000.0 - 500ml 6
30-40 Q a ﬁ d kvalitné Uplné aj Ciastocné opravy (bodové opravy) Popis vyrobku:
: e Ly <. A ; .00. . - . X: ’ ) , Pocet ks
El TR — e Bo y MieZa sa v pomere 2:1 s tuZidlom 620. MdZe byt (A IO S . 691 SR je transparentny ULTRA HS lak s Cislo vyrobku  Farba  Velkost o
. . . o o e - . , 5 dielov 635 Primer 15 - 20% CUP4/23°C 1,5-1,8mm HVLP 5-10min/ 120 - 150um 5-8min P400 - P500 P400 - P1000 2004/42/1IB 697 tieZ pouZity s tuZidlom 722 Fast, 720 Normal a 721 722.00.0000.0 - 500ml 6 vynikajlcou zlievatelnostou, vysokym
631 Light Multi Filler - vynikajuca pril’navost’ na vSetky typy zinkovych povrchov Tdel635wrida  Redda7s0  DINSR211  15-2bar  15-17mm 25 1h/ 23 (© (640 450 = Slow. Montazne prace aleitenie sambzu vykonavat leskom a dihotrvalteol achranou. 691.10.0000.1 - 0 6
p Acryl Normal 2x=120 - 150pm 1,5 - 2 bar 20 - 30 min/ 60°C Pete A S = ; G e 721.00.0000.0 - 500ml 6 ) o .
2K Polyesterovy tmel iba 30 mindt po vypaleni. Lahko sa aplikuje pre v3etky typy 691.10.0000.5 = 5L 4
oprav,napr. Ciastocné - Uplné a bodové e - A
Popis vyrobku: Eislo virobk Farb Velkost Potetks ;g;aggétpszegg:jjgal\/zlc:>1insotrmzlgil:drirt]’ 723.00.0000.3 2.5L 4
Dvojzlozkovy polyesterovy lahky multi tmel 150 Vyrobku arba elkos Karté S22 A . . . 2 724 Sta L ,00.0000. - !
th’jny, - geﬁkyykovovzya o ovrchy vKartone * Aplika€éné tipy na 634 - 635 Vyrovnavacie latky: a% do 20%, s riedidlom 740 Normal, 741 E— - p——" :
MoZno ho pouZit na zinkové povrchy. Ma 631.03.0000.0 Bezova 450ml 12 NandasSanie vyrobku: SISl 724.00.0000.3 25l i
vynikajice plniace schopnosti, lahko sa 631.03.0001.1 BéZova 900ml 6 Vhodna pre vietky druhy plastovych | Aplikacia,, mokré do mokrého* Na uplne nové (kataforézne ), OEM diely ettt - .
rozotiera, vytvara hladky povrch. Lahko sa naraznikov (PE-PP-ABS-TSOP atd’.) BODY 634 pomer mie3ania: (originalne diely od vyrobcu), E-COAT s 2 z /
nanaga a velmi lahko sa briisi za sucha brisnym Pri pouZiti vyrovnavacej latky na plastové narazniky, | 4:1 pri tomto objeme s tuZidlom BODY 720 sa | (neobrusené) diely Em L | T T _
papierom 100 - P180 musia byt dodrzané nasledujuce 4 body, ato vtomto | vyZaduje 50 — 60% riedidla 740 UPOZORNENIE: ;- %
poradi: BODY 635 pomer mie3ania: Vzdy skontrolujte s utierkou a riedidlom, ¢i novy diel 2diely 697 SR 0-10% Riedidla Cup 4/23°C 1,3-1,4mm HVLP1,2-1,3mm  8-10min/23°C
1. Brisenie za sucha s P180 alebo P220 (NIKDY s | 5:1 pritomto objeme s tuzidlom BODY 720 sa vyZaduje | je OEM (E-COAT) diel. Na OEM (E-COAT) diely, utierka U CIIGEE D)7 CERIL T BRI =il Al
. & o A X v s .. . o Spracovatelnost >4 h / 23°C (Normalne) 2x= 45 - 55 pm - ) R
BRUSNOU PODUSKOU). 50 — 60% riedidla 740. Naneste 1 vrstvu vyrovnavacej | zostane Cista. Povrch nebrisime, iba ho vycistime 1 diel tuzidla 720 / 721 741 (Pomald) Nanasanie vyrobku:

Nanasanie vyrobku:

< B

2. Odmastite povrch s #770 ANTISIL.

3. ZmieSajte vyrovnavaciu latku s tuzidlom a
pridajte 50-60% riedidla BODY 740.

4. Aplikujte 1 - 3 vrstvy s Casom odvetrania 5-10 min.

Spracovatelnost >7 h / 23°C

s #770 ANTISIL a postupujeme ako pri aplikacii
,mokré do mokrého".

latky (20-30pm) a po 20-30 min. schnutia mdzete
aplikovat farbu a lak, tak ako pri ostatnych postupoch.
UPOZORNENIE:

A. Pri aplikacii ,mokré do mokrého®, vzdy pouzite

Al % &

il

10-15min/23°C

S
16-17

&

15

N

— ; = o Pri dodrZani tychto 4 bodov je zaru?:en\] 100 % tuZidlo 720 (nikdy 625 alebo 635). 2 diely 691 SR 20% Riedidla Cup 4/23°C 1,3-1,4mm HVLP 1,2 - 1,3mm 12-15h/23°C 10 - 15 min 2004/42/11B
jelov tmelu 20 - 30 min/ 23°C 5-8 min P100 - P180 2004/42/I1B 2 g T I & - L . o , 1 diel tuzidla 723 Rychle ACRYL 740 DIN 53211 3-4bar 2 bar 25 - 30 min / 60°C 60 - 70cm () (840)520

2-3 diely tuidla (b) (250) 245 uspechl apl}kayae a taktle,z aj 100 % zaruka, ze B. Nikdy nefapllkUJte ,,mok,re do mokreho‘n‘a Rolyesterovy 10-12h/23°C 8-10 min 2004/42/11B 1724 Standard (Normélne) 2%= 50 - 60 pm

Spracovatelnost 4 min / 23°C vyrovnavacia latka sa nezltpne. tmel, pretoZe po naneseni laku to bude viditelné. 20 -30 min / 60°C 60 - 70cm (e) (840)580 Spracovatelnost> 4h / 7h 23°C 741 (Pomalé)




